Таблица 1. Результаты количественного химического анализа кристаллов кварца, выращенных при различных концентрациях компонентов раствора и давлениях. 

	Состав растворителя (масс. %)
	Давление атм
	Скорость роста мм/сутки
	Содержание примесей (ррм)

	
	
	
	Mg
	Fe
	Al
	Ti
	Na
	Ca
	K

	6% Na2CO3+0,5% NaOH+0,01% ПИ
	800
	0,52
	0,1
	1,7
	2,8
	0,1
	6,9
	0,2
	3,0

	5% Na2CO3+0,5% NaOH+0,01% ПИ
	1000
	0,56
	0,1
	2,1
	1,5
	0,1
	6,5
	0,2
	3,0

	6% Na2CO3+0,5% NaOH+0,005% ПИ
	1000
	0,55
	0,1
	2,2
	2,7
	0,2
	8,1
	0,3
	3,3

	6% Na2CO3+0,5% NaOH+0,01% ПИ
	700
	0,51
	0,1
	2,0
	4,8
	0,1
	7,4
	0,1
	3,2

	7% Na2CO3+0,5% NaOH+0,005% ПИ
	700
	0,53
	0,1
	1,8
	3,1
	0,1
	6,2
	0,1
	3,2

	3% Na2CO3+0,5% NaOH+0,01% ПИ
	800
	0,50
	0,1
	1,7
	2,2
	0,1
	7,3
	0,2
	3,1

	2% Na2CO3+0,6% NaOH+0,01% ПИ
	1000
	0,26
	анализ не проводился

	10% Na2CO3+0,5% NaOH+0,01% ПИ
	1000
	0,52
	0,2
	4,8
	7,2
	0,1
	10,4
	0,2
	4,5

	6% Na2CO3+0,2% NaOH+0,005% ПИ
	800
	0,39
	анализ не проводился

	6% Na2CO3+1% NaOH+0,005% ПИ
	800
	0,48
	0,2
	17,2
	5,6
	0,2
	13,2
	0,2
	3,1


ПИ – полиэтиленимин

Температура зоны растворения во всех опытах 360°С, температурный градиент 20°С

